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	一 、承压和常压类特种设备委托检验检测
	（十二）锅炉能效测试
	（十四）在用有机热载体检验
	（十五）压力容器年度检查
	（十六）压力容器压力管道委托检验
	（十七）压力管道年度检查
	二、机电类特种设备委托检验检测
	    三、特种设备检验检测打磨
	（一）检验合同总价50万元（含）以上按打磨长度50元/米收取。
	（二）检验合同总价50万元以下按打磨人员500元/人/天（按照工作日8小时计算）收取。
	四、附则


